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“Metrologia =

Metrologia es la ciencia que trata de las medidas, de los sistemas de
unidades adoptados y los instrumentos usados para efectuarlas e
interpretarlas. Abarca varios campos, tales como metrologia térmica,
eléctrica, acustica, dimensional, etcétera.

La metrologia dimensional se encarga de estudiar las técnicas de
medicion que determinan correctamente las magnitudes lineales y

angulares (longitudes y angulos).
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La Medicidn &

Medir una magnitud es determinar cuantas veces contiene a otra de la
misma especie que se toma como unidad. Esta operacion que a
primera vista puede resultar muy simple es, en la practica, mas
delicada cuanto mas precisa deba de ser la medida que se quiere
realizar.

Las magnitudes nunca se podran medir exactamente y el numero que
se obtiene para representar su medida sera siempre aproximado. La
precision de una medida dependera del error que se comete al
realizarla.
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Los instrumentos &

Los instrumentos que se utilizan para realizar las mediciones se pueden
clasificar en tres grupo:

* Medidores: Son los encargados de comparar la dimension que se
desea medir con la unidad de medida. Ej. Reglas, Flexometros,

Calibres, etc.

 Comparadores: Se utilizan fundamentalmente para comparar
dimensiones.

* Verificadores: No se utilizan para realizar medidas, sino para
comprobar si una dimension se encuentra o no, dentro de ciertos

limites.
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* La medicion se puede dividir en directa (cuando el valor de la medida
se obtiene directamente de los trazos o divisiones de los
instrumentos) o

* Indirecta (cuando para obtener el valor de la medida necesitamos
compararla con alguna referencia
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Lineal

Directa

con Divisiones

Metro
Regla Graduada
Calibres con Vermier

con Tornillo Micromérrico

Micrometros
Cabezas Micrométricas

con Dimension Fija

Blogues Patron
Calibres de Espesores
Calibres Pasa - No pasa

Indirecta

Comparativa

Comparadores Mecdnicos
Comparadores Opticos
Comparadores Neumdticos
Comparadores Electromecdnicos

Trigonométrica

Estferas o Cilindros
Mdguinas de Medliciones por Coordenadas

Relativa

Niveles
Reglas Opticas
Rugosimetros

Angular

Directa

con divisiones

Transportador Simple
Goniometro
Escuadra de Combinacion

con Dimension Fija

Escuadras
Patrones Angulares
Calibres Conicos

Indirecta

Trigonemétrica

Falsas Escuadras

Regla de Senos

Mesa de Senos

Méguina de Medicidn por Coordenadas
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La Medicidn &4

Las caracteristicas de los instrumentos de medicion son:

Precision: El grado de coincidencia entre la medicion y la magnitud real.
Calibracion: Es el ajuste de un instrumento para obtener indicaciones exactas
Linealidad: precision de las indicaciones en todo su intervalo de medicion
Magnificacion: Relacion de la salida del instrumento con la medicion
Resolucion: Dimension minima que puede realizar un instrumento.
Sensibilidad: Minima diferencia de dimensiones que puede distinguir
Estabilidad: Capacidad para mantener su calibracion en el tiempo.
Repetibilidad: Capacidad de obtener la misma medida.
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“Errores de Medicidn F

Al hacer mediciones, las lecturas que se obtienen nunca son exactamente
iguales, aun cuando las efectue la misma persona, sobre la misma pieza, con
el mismo instrumento, el mismo método y en el mismo ambiente

Errores por el instrumento o equipo de medicion
Errores del operador o por el modo de medicion
Error por el uso de instrumentos no calibrados
Error por la fuerza ejercida al efectuar mediciones
Error por instrumento inadecuado

Errores por puntos de apoyo

Errores por método de sujecion del instrumento
Error por distorsion

Error de paralaje

Error por desgaste

Error por desgaste

Error por condiciones ambientales
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