














Morfología



Tipos de estructuras





Clasificación de acuerdo al 

mecanismo de polimerización



Origen de los plásticos

• Vegetal: los plásticos se 

obtienen del látex, el látex 

se obtiene de los árboles.

• Animal: los plásticos se 

obtienen de la caseína 

de la leche

• Mineral: Petróleo.



Propiedades de los materiales 

plásticos 

FISICAS 

Densidad: baja 

Solubilidad. No se 

disuelven en agua ni en 

disolventes.

Conductividad: Son 

aislantes eléctricos y térmicos 

por eso se emplean para 

recubrir los cables y para 

hacer prendas. 

MECANICAS 

• Dureza: Son materiales 

blandos por eso se rayan 

fácilmente.

• Elasticidad: los plásticos 

elástomeros son muy 

elásticos

• Con el SOL se vuelven 

quebradizos es decir se 

quedan sin color, se 

rompen fácilmente



Cadenas lineales flexibles               Red rígida tridimensional            Cadenas lineales con enlaces cruzados



TERMOPLÁSTICOS

TIPOS SIGLAS APLICACIONES

Cloruro de 

polivinilo
PVC Tubos …

Polietileno de alta 

densidad
HDPE Papeleras, 

contenedores …

Polietileno 

tereflalato
PET Botellas …

Polipropileno PP Cubiertos de plástico

Poliestireno sólido PS Escuadra …

Porexpán Corcho blanco …

Polimetacrilano PMMA Faros de los coches ..

Poliamidas PA Tejidos …

Teflón Cinta de sellar 

tuberías …





TERMOSTABLES

TIPOS SIGLAS APLICACIONES

Resinas fenólicas PF Mangos…

Resinas de 

melamina
MF Muebles…

Resinas de urea-

formaldehído
UF Perchas, 

manivelas…

Resinas 

epoxídicas
EP Barniz, 

pegamento…

Poliéster UP Tejidos…

Poliuretano PUR Colchones…



ELASTÓMEROS

Silicona: se puede encontrar en las 

tetinas de los biberones ...

Caucho: en pulseras, ruedas d los  

coches …

Neopreno: trajes de submarinismo …



• Inyección

• Extrusión

• Termocompresión

• Conformado al vacío

• Soplado

• Rotomoldeo

• Calandrado

• Espumación

• Inmersión

Conformado de plásticos



INYECCIÓN

Las resinas se funden 

en un cilindro, a 

continuación se 

introduce en un 

molde en el cual el 

plástico adquiere la 

forma.

Con este proceso se 

fabrican diferentes 

piezas



TERMOCOMPRESIÓN  

• Se coloca el plástico en el 

interior de un molde caliente 

, se comprime el plástico 

contra el molde de tal forma 

que el plástico  adquiere la 

forma del molde.



CONFORMACIÓN  AL VACÍO

• Se coloca una lámina de 

plástico encima de un 

molde caliente, se extrae 

el aire de tal forma que el 

plástico se pega al molde



EXTRUSIÓN

• El material se funde

en un cilindro, a

continuación se

empuja hacia la

boquilla con la

forma del objeto



SOPLADO
• El material fundido se 

introduce en el molde, a 

continuación se introduce 

aire hasta que el 

polímero se adapta a las 

paredes del molde.



ESPUMACIÓN
• Consiste en introducir burbujas 

en una masa de plástico



ROTOMOLDEO
• El rotomoldeo o moldeo rotacional es un proceso 

de conformado de productos plásticos en el cual 

se introduce un polímero en estado líquido o 

polvo dentro de un molde y éste, al girar en dos 

ejes perpendiculares entre sí, se adhiere a la 

superficie del molde, creando piezas huecas.



INMERSIÓN
• Consistente en introducir moldes, por lo general, precalentados en un 

polímero líquido. Durante la inmersión el material circundante se 

adhiere al molde en forma de gel.



CALANDRADO                             
• El material se hace pasar por diferentes 

rodillos cilíndricos (calandra o clandría) 

que reducen el espesor en las láminas. 

El tipo de producto que se obtiene 

consiste en una película de plástico de 

pequeño espesor.


