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@:ﬁ OBJETIVO DEL CURSO

* Introducir al alumno en el conocimiento de los métodos de
transformacion de los materiales, particularmente en aquellos procesos
sin arranque de viruta.

 El alumno comprenderd las particularidades y aplicaciones de cada
método, la maquinaria y herraomentales utilizados, los efectos
ambientales y las tendencias en los procesos de manufactura para el
siglo XXI.

* Asimismo deberd comprender la responsabilidad técnica y social del
Ingeniero de Manufactura y los aspectos de la administracion vy
economia de la manufactura.



Propiedade$

Composicion

Procesamiento Microestructura
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1. f. Obra hecha con auxilio de maquina.

Surge como una técnica con el florecimiento de la civilizacién
romana, fundamentalmente por la producciéon en masa y la
division del trabajo tanto en la producciéon de textiles, cerdmica
y vidrio, mineria y metalurgia.

" Procesos de fabricaciéon

Técnicas o métodos mediante los que el hombre ha podido transformar los
materiales de su entorno en elementos Utiles para su subsistencia (la
produccidon de textiles, fdrmacos, metalmecdnica, etc.).



" Procesos de Manufactura
Se denomina de ésta forma a todo método de transformacién y acabado
empleado para los materiales metdlicos, cerdmicos y polimeros.

Lo anterior incluye cambios en la geometria del material, alteracién de sus
propiedades, operaciones de ensamble y también de acabado superficial.
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Ciencias de la

Ingenieria

=Tecnologia de
materiales

" Mecdnica de
Sélidos

Procesos que involucran

cambio de forma

1. Vaciado o colada
2. Conformado mecdnico
3. Conformado de

polimeros
4. A partir de polvos

Procesos de
Manufactura |

Procesos para unir
yartes o materiales

Procesos para acabado
de superficies

Procesos para

=a Mmodificar las props. de
los materiales
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Procesos de Conformado

Procesos de
Manufactura

Procesos de Corte




Se considera que el concepto moderno de la manufactura surge alrededor de
1780 con la Revolucion Industrial britdnica, expandiéndose a partir de

entonces a toda la Europa Continental, luego a América del Norte y finalmente

al resto del mundo.



http://es.wikipedia.org/wiki/1780
http://es.wikipedia.org/wiki/Revoluci%C3%B3n_Industrial
http://es.wikipedia.org/wiki/Europa_Continental
http://es.wikipedia.org/wiki/Am%C3%A9rica_del_Norte
http://www.google.com.mx/url?sa=i&rct=j&q=revoluci%C3%B3n+industrial&source=images&cd=&cad=rja&docid=q30jdN8x2ICOuM&tbnid=_A8zscRnExgZwM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.claseshistoria.com%2Frevolucionindustrial%2Fexpansioncomercial.htm&ei=DgwHUa7uBYPY2QW9ioFQ&psig=AFQjCNEiGMF2di1jcHQM316Yj9BQUpX9Xg&ust=1359502734384826
http://www.google.com.mx/url?sa=i&rct=j&q=revoluci%C3%B3n+industrial&source=images&cd=&cad=rja&docid=q30jdN8x2ICOuM&tbnid=_A8zscRnExgZwM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.claseshistoria.com%2Frevolucionindustrial%2Fexpansioncomercial.htm&ei=DgwHUa7uBYPY2QW9ioFQ&psig=AFQjCNEiGMF2di1jcHQM316Yj9BQUpX9Xg&ust=1359502734384826
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Por oftra parte en los Ultimos anos se ha dado particular
importancia al reciclado, a la eliminacién de subproductos
contaminantes, a la minimizacién en el consumo de energia y de
recursos (renovables y no renovables), a la generacién de gases
invernadero y en consecuencia a la bisqueda de la produccién

en armonia con la naturaleza.
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CLASIFICACION DE LOS PROCESOS DE FABRICACION

PROCESOS DE MANUFACTURA PRIMARIOS
Métodos que permiten la refinacion de los metales y su transformacion
de 6xidos o compuestos en elementos metalicos

PROCESOS DE MANUFACTURA SECUNDARIOS
Se transforman las materias primas en elementos terminados y
semiterminados, por sus caracteristicas se pueden clasificar en:




PROCESOS SECUNDARIOS DE MANUFACTURA

PROCESOS QUE INVOLUCRAN CAMBIO DE FORMA
Procesos de fundicion o colada

Procesos de conformado mecanico de metales
Procesos con arranque de viruta

PROCESOS PARA EL CONFORMADO DE POLIMEROS.
PROCESAMIENTO A PARTIR DE POLVOS

PROCESOS PARA ACABADO DE SUPERFICIES
PROCESOS DE UNION O ENSAMBLE

PROCESOS DE MANUFACTURA DE VIDRIOS Y CERAMICOS
PROCESOS DE MANUFACTURA PARA MATERIALES COMPUESTOS
PROCESOS DE ALTA ENERGIA

Unidad de cierre Unidad de inyeccion
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El objetivo primario de todo proceso serd producir un componente
de la forma y dimensiones deseadas, con los acabados y
propiedades requeridos. Todo esto al menor costo.



http://www.google.com.mx/url?sa=i&rct=j&q=l%C3%A1mina&source=images&cd=&cad=rja&docid=3lwO3NiK9Sr8IM&tbnid=j_1m787MGu48MM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.aceroferrebaztan.com.mx%2F2008%2F07%2F09%2Flamina-de-acero%2F&ei=RuEGUcGZBoTo2QWDqICABg&bvm=bv.41524429,d.b2I&psig=AFQjCNEIjF4nLYQM-86Mx_rAor3_04rwbg&ust=1359491782463602
http://www.google.com.mx/url?sa=i&rct=j&q=l%C3%A1mina&source=images&cd=&cad=rja&docid=3lwO3NiK9Sr8IM&tbnid=j_1m787MGu48MM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.aceroferrebaztan.com.mx%2F2008%2F07%2F09%2Flamina-de-acero%2F&ei=RuEGUcGZBoTo2QWDqICABg&bvm=bv.41524429,d.b2I&psig=AFQjCNEIjF4nLYQM-86Mx_rAor3_04rwbg&ust=1359491782463602
http://www.google.com.mx/url?sa=i&rct=j&q=mineral+de+hierro&source=images&cd=&cad=rja&docid=qhfEqPxDYgfx-M&tbnid=8cjXISJPWZxcOM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.psicomelilla.com%2Floquenosabia.html&ei=fOEGUenrKq322AWs7YDwAQ&bvm=bv.41524429,d.b2I&psig=AFQjCNFyppGmg8vnykJ0gcOYf1frJ15HNg&ust=1359491837045682
http://www.google.com.mx/url?sa=i&rct=j&q=mineral+de+hierro&source=images&cd=&cad=rja&docid=qhfEqPxDYgfx-M&tbnid=8cjXISJPWZxcOM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.psicomelilla.com%2Floquenosabia.html&ei=fOEGUenrKq322AWs7YDwAQ&bvm=bv.41524429,d.b2I&psig=AFQjCNFyppGmg8vnykJ0gcOYf1frJ15HNg&ust=1359491837045682
http://www.google.com.mx/url?sa=i&rct=j&q=carroceria&source=images&cd=&cad=rja&docid=02dz9x1mhkw6uM&tbnid=JHv0yoda6pG8eM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.anunico.com.pa%2Fanuncio-de%2Faccesorios_y_repuestos%2Fpartes_de_carroceria_para_autos_de_todas_las_marcas_y_modelos-394375.html&ei=T-IGUarJMsPI2AW05IFw&bvm=bv.41524429,d.b2I&psig=AFQjCNFnLp7k6SZLdU42rufyk_V6HtaUIQ&ust=1359492048101097
http://www.google.com.mx/url?sa=i&rct=j&q=carroceria&source=images&cd=&cad=rja&docid=02dz9x1mhkw6uM&tbnid=JHv0yoda6pG8eM:&ved=0CAUQjRw&url=http%3A%2F%2Fwww.anunico.com.pa%2Fanuncio-de%2Faccesorios_y_repuestos%2Fpartes_de_carroceria_para_autos_de_todas_las_marcas_y_modelos-394375.html&ei=T-IGUarJMsPI2AW05IFw&bvm=bv.41524429,d.b2I&psig=AFQjCNFnLp7k6SZLdU42rufyk_V6HtaUIQ&ust=1359492048101097

Punto de vista técnico

Proceso de

Manufactura

Materia "Magquinaria

Prim .
S "Herramientas

"Energia

=*Trabajo manual

Material
procesado

Desechos y
desperdicios




Punto de vista econdmico

Material
inicial

Proceso de Manufactura

Valor agregado
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= Relacién entre Proceso, Material y Diseio

Manufactura
* Costo
* Influencia de
propiedades
* Productividad

Diseno Materiales
*  Funcidn .

Propiedades
* Condiciones e Costo

de servicio *  Fabricabilidad
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“Los productos diseiiados, no sélo deben tener funcionalidad &

adecuada y ser de aspecto agradable, sino que también h

deben ser de un costo razonable y fdaciles de manufacturar”.

Marcada y compleja interrelacién entre diseiio, manufactura y
materiales

Condiciones a cumplir: funcionalidad, resistencia, bajo peso, menor costo

posible, fabricaciéon en cantidad, asi como acabado y precisiéon que se
amerite.




*Factores que influyen en la seleccion de

un proceso de manufactura
anes P-.

ONUmero de piezas
oEspesores
oT
oDisponibilida

oForma de |

oAcabado

pN—— N ‘ —o'

oConsumo de energia

oProduccion de efluentes
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2Entonces dependen de los materiales a procesar?




ccion de un material
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